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Produkcja na matej powierzchni

MultiCut-Center firmy MultiCam jest innowacyjna koncepcja maszyny taczacej w sobie prawie
wszystkie podstawowe funkcje potrzebne przy produkcji mebli.

Dzieki zastosowaniu tej koncepcji firmie raumplus z Bremy udato sie uruchomié¢ we wtasnym
zaktadzie produkcje elementéw, ktore do tej pory byty zlecane poddostawcom.

Przedsiebiorstwo raumplus (www.raumplus.de) rynek dobry, ciekawy i tatwy w montazu produkt
od dwodch pokolen  produkuje  drzwi okazaty sie trafione. Konstruktorzy firmy
przesuwane, przepierzenia, systemy szaf. nieustannie  badaja  jako$¢  produktow i
Dzieto rozpoczete przez zatozyciela Jiirgena dopasowuja je do potrzeb uzytkownikow,
Guddasa stato sie obecnie renomowana siecia badajac trwatos¢ przy codziennym uzytkowaniu
produkcyjno-handlowa reprezentowana w 58 jak i wrecz odpornosc na celowe niszczenie.

krajach, w tym rowniez w tak odlegtych jak

Chiny, USA, Rosja. Swiatowa dystrybucja

obejmuje gotowe profile oraz standaryzowane Produkcja na matej powierzchni
ptyty meblowe.

Sukces w sprzedazy drzwi przesuwanych i
zwigzanych z nimi systemoéw meblowych
spowodowat koniecznos$¢ uruchomienia wtasnej
produkcji elementow mebli  skrzyniowych.
Dotychczasowa wspétpraca z poddostawcami
okazata sie zbyt mato elastyczna. Realizacja
szybkich zlecen byta trudna a poza tym dzieki
wtasnej produkcji firma raumplus spodziewata
sie poprawy jakosci przy jednoczesnych
oszczednosciach. W celu zminimalizowania
powierzchni  produkcyjnej firma raumplus
zdecydowata sie na redukcje stanowisk
obrébczych do niezbednego minimum. Centrum
MultiCut 5000 XD okazato sie decydujacym
krokiem w tym kierunku. Maszyna pozwala na
potaczenie operacji obrdbczych, redukcje
transportu wewnetrznego oraz - co bardzo
wazne przy stale rosnagcym przedsiebiorstwie -
na zmniejszenie zapotrzebowania na
powierzchnie produkcyjna. Centrum MultiCut
umozliwia wyciecie elementu z surowej ptyty
tacznie z  niezbednymi  wierceniami i
frezowaniami np. rowkoéow racjonalnie i w
jednym zamocowaniu. Bez pity rozkrojowej, bez
transportu wycietych formatek do centrum
obrobczego, bez  koniecznosci  osobnego
formatowania na centrum i przy zachowaniu

Innowacyjnos¢ i jakosc

»raumplus oznacza inteligentne i nowoczesne
ksztattowanie przestrzeni mieszkalnej”

deklaruja Bremenczycy. Firma zatrudnia 110
pracownikow i zprodukuje na powierzchni
prawie 8.000 m“ indywidualnie zamawiane
szafki, szafy, garderoby i przepierzenia oraz
catkowicie indywidualnie projektowane
systemy  garderobiane  odbiegajace  od
wszelkich rozwigzan typowych. W ostatnich
latach firma rozwijata sie nieprzerwanie i
nawet w kryzysowym roku 2009 nie zanotowata
straty. Starania zatozycieli, by wprowadzi¢ na



niewielkiego odpadu, poniewaz MultiCut
wycina tylko tyle, ile potrzebuje, bez
technologicznych naddatkow.

Ciecie i obrébka w jednym zamocowaniu

Przy wycinaniu maszyna stuzy jako pita, a przy
dalszej obrobce jako centrum CNC. MultiCam
oferuje przy tym prosta koncepcje. Maszyna
jest wyposazona w duzy stot i przejezdny
portal. Niska konstrukcja portalu zapewnia mu
wysoka sztywnos¢, a szeroko$¢ pozwala na
obrobke ptyty w formacie hurtowym.
Prowadnice profilowane po obu stronach stotu
oraz sprawdzone napedy zebatkowe poruszaja
portal w osi X. Jako petnowartosciowe
centrum  obrobcze  MultiCut  dysponuje
wrzecionem Omlat o mocy 12 kW oraz 12-
pozycyjnym automatycznym magazynkiem
narzedziowym. Magazyn umieszczony jest na
portalu i porusza sie razem z nim w osi X
umozliwiajac  szybka wymiane narzedzi.
Wiercenia wykonywane sa za pomoca agregatu
z uktadem 949 indywidualnie sterowanych
wrzecion. Naped paskowy powoduje, ze
wszystkie wiertta kreca sie w prawa strone.

Frezowanie zamiast ciecia pita

Optymalizacja ciecia na centrum MultiCut pod
kazdym wzgledem przewyzsza mozliwosci pity
rozkrojowej: Nie tylko ciecia proste sa
wykonalne, mozliwe sa rozkroje ‘zazebiajace
sie’, wience trojkatne do szafek naroznych
idealnie sie uzupetniaja, mozna wycina¢ rowniez
pojedyncze elementy nie tnac od razu catego
pasa z ptyty, rozpoczeta ptyte mozna w
pozniejszym czasie dowolnie wykorzystac.

Nie nalezy przy tym zapomina¢ o wydajnosci
produkcji na metr kwadratowy hali. Ptyty SA
obrabiane na maszynie, ktéra sama nie jest
wiele wieksza od ptyty. Powierzchnia robocza
jest dostepna z kazdej strony i tatwo mozna
usuwac¢ resztki ptyt. W celu oddawania
gotowych formatek poza maszyne centrum
zostato wyposazone w 3 ssawki podnoszace
element ze stotu maszyny i odktadajace go na
transporter rolkowy prowadzacy do nastepnego
gniazda obrobczego.

Maszyna MultiCam wspotpracuje z
oprogramowaniem posiadanym przez klienta i

opracowanym  wspolnie  z  producentem
oprogramowania.  Oferuje  ono  klientowi
doskonata wizualizacje umeblowanej

przestrzeni, a z drugiej strony oferuje
producentowi catkowita  kontrole  stanu
realizacji zlecen oraz przeptywu materiatow.
Wizualizacja przestrzeni przeksztatcana jest w
programu  obrobcze dla  poszczegdlnych
elementow, ktdre w odpowiedniej kolejnosci sa
uruchamiane na maszynie MultiCam.

Obecnie maszyna pracuje na 2 zmiany dziennie
rozcinajac do 35 ptyt w formacie hurtowym.

Po oklejeniu krawedzi nastepuje poziome
wiercenie elementéw pod okucia na matej
wiertarce stolikowej. Po tej operacji elementy
sa gotowe do pakowania i wysytki. Mniejsze
elementy jak szuflady sa montowane w catosci
na miejscu i w takiej postaci opuszczaja zaktad.

Wymagania zostaty spetnione

Niewielkie potrzeby przestrzenne oraz krotka
zautomatyzowana droga od ptyty surowej do
gotowego elementu sa najwieksza zaleta
rozwigzan firmy MultiCam. W poréwnaniu z
tradycyjnym rozwigzaniem stosunek ceny do
wydajnosci jest bardzo korzystny a jakosc ciecia
i doktadnos¢ ~ wymiarowa odpowiadaja
najwyzszym oczekiwaniom firmy raumplus.
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